EGIDIJUS VALIUS

Heeswijk - Dinther| +31 645883294 | egidijusmilana@gmail.com

EXPERIENCE

Welder
Sandvik Ballygawley (United Kingdom)

Welding power screen machinery, screens, boxes. Working with heavy metal constructions

and conveyors.

Welder
McCloskey International

Welding.

Welder
Lithuanian Agency “Gridin’s Group”

Worked at Global oil platform repairs in Scotland( Invergordon )
Shipyard in the Rotterdam( Damen ).

Welder
Helsingin Hitsaus

Worked as arctech.

Welder
Trustweld Ltd

Workded as storc.

Welder
Noteboom Trailers B.V.

Assembled and performed welding for loaders-trailers.

Welder
Wonders Metaal B.V.

Welding various metal constructions.

2006 - 2010

2010 - 2013

2013 - 2014

2014 - 2015

2015 - 2016

2017 - 2022

2022 - 2023


https://mccloskeyinternational.com/
https://mccloskeyinternational.com/

Welder
Flingk Machinebouw

Assembled and performed welding for loaders-trailers.

EDUCATION

2023 - 2025

Welding MIG-MAG
Allister Moore weld training centre, Belfast ( United Kingdom )

2005

COMMUNICATION

English, Russian, Lithuanian

REFERENCES
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! SUVIRINTOJO KVALIFIKACIIOS TIKRINIMO SERTIFIKATAS
WELDER'S QUALIFICATION TEST CERTIFICATE
Nr. / No. 8740-03
Bymijimas: EN I1SO 9606-1 135/136 T BW FM1 S/P 516.0(4.0/12.0) D168.3 H-L045 ss nb/mb
1 pesigrations:
3 Loy Page: 1 Referencc o 24282
4 Gamintojo SPA Nr [ WPS-Manufoctarer No: 135/136-1.2-168%16
5§ Suwirintojo vardas, pavardé | Weiders Nome:  EGIDUUS VALIUS
& Identifikavimo metodas | 10 method: Pasas
7 Identifikavimas / (denrification: EV i it
8 Gimime data ir vieta | Dote ond place of birth: 1980-07-24, Lietuva
% Darbdawys / Emploper: UAB ,Zilaksa"
10 Kodas/standartas | Code/Testing Standard:  LST EN IS0 9606-1:2017/ PED 2014/68/EU
11 Teorinés Fnies / Job krowledge: Metikrinta / Mot tested
12 | Kintamieji § Varighies Bandinio ducmenys / Weid test details | Patwirtinime intervalas § Range of opproval
12 | Suvirinima procesas | Weiding process 135/136 135 (138), 136
14| Perneiimo bibdas | Tronsfer made Trumpaisiais jungimais § Dip transfer | Visi /Al
15 | Plokitelé ar vamazdis § Plate or pige T TP
16 | Sililés tipas / Type of weld BW BW
17| Mediiagos grupe (grupés) / Porent muateriol group|s) 12 1:11
1E | Pridétiné medgiaga J Filler material 8P S, M, R, PV, WY, Z
15 | Pridétinés mediiagos grupé / Filler material group FaL M1, FM2
20 | Apsauginés dujos / Shielding gas / flux nz1 -
21| Pagalb. priemonés |Eak. apsauga) [/ Auxiliories - -
22| Sieneliss storis {mm) / Moteriol thickness (mmj 16.0 {4.0/12.0) ::::‘:!;;' :‘.:‘-s.n mem
23| Borinis vamzdZio skersmuo [(mm) J Outsicle Pige Dinmeter (mm) | 168.3 = 84.15 mm
24 | Suwirinima padétis | Welding Pasitians H-L04S PA, PC, PE, PF
25| Suvirinimo siGlés tipas / Weld Details 55 nbjmb ::::‘;i’:; s i, &3 i, b 53,80, 53 10
26| papildoma informacija: Pagrindinis metakas: Pridéting:
Additional informotion  Parent metal S35502 .. ESAB OK Awtrod 12.51 f ESAB OK ET1T-1
Pagal EN 150 9606-1: 2017 p.5.4 ) atliktas kampinés siilés testas: | standard filler weld test: —-f—
) Bandymo metodai Atliktas ir priimitas N:b-n-df.ta: vieta / Floce Vilnius
Typpe af tests Performed and accepted | Mot reguired
P T — P Egzaminuatofas | Exmminer Valentinas Varnauskas
20| Radiografinis bandymas (Rodiography) " Suvirinimo data J Dote of weiding 2024-12-30
30| Lauina Bandysmas (Fracturs) % Galiaja iki § Validity v (9.3a) 2027-12-29
31 | Lenkime bandymas [Bend) X Twirtinirma jstaiga / lssuing body UAB "Kiwa Inspecta" B
32 | Ternpimo bandymas (Tensile) ® lidavime data | fasued m!i-ﬂl—lnl'_ W, .
33| Makroskepinis tyrimas (Macroscopic) x IEdave [ (ssued by \f\rtrauta_s'l'ijﬁhur.]% o ¥
34 kit bandymai {Additional tests) H{UT) Paradss J Signature . A2 - e
3% parbdaviofkoordinatoriaus kvalifkacijos galiojime patvirtinimas kitiems 6 ,-!'_-:‘:' W -
ménesiams (pagal p. 9.2) Confirmation af the validity by employerwelding \ - l.-uw.a
coordinatar far the follawing § manths frever to 8.2) =8 ¥ MeE
36 Data f Date Paradas / Signarure Pareigns | Position or tithe Eksperteytikrinime jstaigos kvalifikacijos galiofimo patwirtinimas kitiems 2 metams
[pagal p. 9.3] Profongation for quelificotion by exominer ar examining bodly for
folowing 2 years (rever to 9.3}
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SUVIRINTOJO KVALIFIKACLIOS TIKRINIMO SERTIFIKATAS

Bymigjimas:
Desigrations:

Lapy [ Poge:

Garintajo SPA Nr [ WRS-Manufocturer No:
Suvirintojo vardas, pavardé [ Weider s Mome:
Identifikavimo metodas |/ (0 method”
Identifikavimas / (dentification:

Gimime data ir vieta / Dote ond place of birth:

Darbdawys / Empioper:

WELDER'S QUALIFICATION TEST CERTIFICATE
Nr. / No. 8740-04

EN I1SO 9606-1 135/136 T FW FM1 5/P t10.0 D114.3 PH ml

Uisakyma Nr.:
Reference No.

11

135/136-1.2-114*10-PH
EGIDUUS VALIUS

Pasas

EV

1980-07-24, Lietuva
UAB , Zilaksa"

24,282

Nuatrauka / Photogragh
ljwi redalinga f il reguired|

Kodas/standartas | Code/Testing Standard! LST EN 150 9606-1:2017/ PED 2014/68/EU

Teorings Einios [ Job knowledge: Metikrinta f Mot fested

Kintamieji / Varighes Bandinio ducmenys / Weld test details | Patsirtinimo intervalas | Range of pproval
Suwirinima procesas [/ Weiding process 1357136 135 [13&), 136
Perneiimo bisdas | Tronsfer made Trumpaisiais jungimais / Dip transfer | Visi / All

Plokitelé ar vamzdis § Plate ar pige T TR

Silles tipas § Type of weid W W

Mediiagos grupe (grupés) / Porent materiol groupfs) 12 1:11

Pridéting medaga f Filler material L S ML RP VWY E
Pridétinés mediiagos grupe [ Filler material group FiI1 FR1, FMZ2
Apsaugings dujos / Shieiding gos T [LF3 ] -

Pagalb. priemonés |Eak. apsauga) [/ Avxilipries - -

Sienelés storis (mm) f Moteria! thickness (mm) 100 z3.0mm

Harinis vamzdfio skersmua (mm) / Outsice Pipe Diometer fmm) | 114.3 25715 mm
Suwirinime padétis f Welding Positions PH PA, PR, PC, PD, PE, PF
Suwirinimo sidlés tipas /| Weld Details ml s1, ml

Papildoma informadija:  Pagrindinis metalas: Pridéting:

Agditional informebion  Parent metal 535502 iy

Pagal EM 150 9606-1: 2017 p.5.4 e atliktas kampinés silés testas: | standard filer weld test: - /-

ESAB OK Autrod 1251 / ESAR OK ETIT-1

Bandymio metadai
Type of tests

Atliktas ir priimtas
Performed and accegted

Mebandytas
Mot required

Apdidirimoji (Visual) X .

Radiografinis bandymas [Rediography) - X

Laufimo bandymas [Fracture) X -

Lenkimo bandymas (Bend) -

Tempime bandymas (Tensie] -

Makroskopinis tyrimas (Macroscopic) -

RN

Kiti bandymai [ddditione/ tests) -

Darbdawio/koordinatoriaus kvalifikacijos galiojimo patvirtinimas kitiems 6
menesiams (pagal p. 9.2) Confirmation of the validity by employer/welding
coordinator for the following & manths [rever to 8.2)

Vieta / Pioce Vilnius
Valentinas Varnauskas
2024-12-30

2027-12-29

Egzaminwotofas /| Exarminer
Suvirinimo data / Dote of weiding
Galioja iki / Validity wnsi (9.3a)
UAB "Kiwa Inspecta"
2025-01-10

Twirtinime jstaiga | lszuing body

lidavime data | lssued

|Edavé [ issued by

kKiwa

Paradas / Signature

Data | Date Paradas | Signature Pareigas § Position ar title

Eksperte/tikrinimo [staigos kvalifikacijos galisfimo patvirtinimas kitiems 2 metams
[pagal p. 9.3] Prolongation for quelificotion by exominer ar examining Bady for
following 2 years frever to 2.3)
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Van: Paco Janssen

Verzonden: vrijdag 20 september 2019 7:24

Aan: Paco Janssen <p.janssen@nooteboom.com:>
Onderwerp:

Nooteboom Trailers BV
Nieuweweg 190

6603 BV WIJCHEN

Betreft: Aanbevelingsbrief medewerker

Wijchen, 11-09-2019

Geachte heer/mevrouw,

Dhr Egidijus Valius werkte onder mijn directe leiding als lasser in de afgelopen 2 jaar. Hij hield zich binnen ons team voornamelijk
bezig met het lassen van trailers . Egidijus heeft daarbij zijn bekwaamheid op het gebied van alle soorten lastechnieken meer dan
goed laten blijken.

De accuraatheid en snelheid waarmee Egidijus zijn werkzaamheden voldeed zijn bewonderenswaardig. Egidijus is een erg
capabele werknemer en wij zinden het jammer

dat hij ons bedrijf gaat verlaten. Ik kan Egidijus sterk aanbevelen aan een toekomstige werkgever.

Met vriendelijke groet,

Paco Janssen, teamleider constructie ,Nooteboomtrailers Wijchen

Met vriendelijke groet, with kind regards,

Paco Janssen | Lijncodrdinator
Toestel 978 | T +31 24 6488978 | E P.Janssen@nooteboom.com



V em
C HECKLIST
A ANNEMERS

Diploma

Basic Elements of Safety VCA
Basisveiligheid VCA

Name/naam: E. VALIUS
Date of birth/geboortedatum 24-07-1980
Place of birth/geboorteplaats: LIETUVA
Date of issuance/datum uitgifte: 14-07-2016
Place of issuance/plaats van uitgifte: Zevenbergschen Hoek
On behalf of the examination center Graduate Holder
Namens het Examencentrum VCA Gediplomeerde
D.A. Havelaar E. VALIUS

| |

~ Het diploma is geldig tot 10 jaar na de | ®
d 1 uitgifte. ‘

Nederlands Instituut voor Kwaliteitszorg |
Training & Advies

Postaus 31, 4765 ZG ZevenseroScHEN HOEX 1
TeL. 0168 - 336990 Fax 0168 - 336006 |
Url: hup://www.nikta.ol E-mail: examen@nikta.nl |

This diploma is registered in the Dutch Central Diploma Register VCA.
Dit diploma is geregistreerd in het Nederlands Centraal Diploma Register VCA.

437339.00265131

tion was conducted in the following |

is afgenomen in de volgende taal: Lithuanian/Litouws

diploma has passed the examination which was composed by the VCA Examenbank on the basis of the artainment targes and
testing targets as specified by the CCVD-VCA.

¥'dit diploma heeft met goed gevolg het examen afgelegd dat is samengesteld door de VCA Examenbank aan de hand van de

% eind- en men die zijn vasigesteld door het CCVD-VCA.

Jmmer:0001263742

The Stichting E: k (Dutch Foundation) supervises the VCA exams and examinations.
DeVCA zijn afg onder icht van de Stichting Examenkamer.

dmsterdam. In case of irregularities - at SSVV’s sole judgement - SSVV has the right to declare this diploma null and void,
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